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KAN-therm - nowa linia
produkcyjna ru r pol ietylenowych

Koniec loku 2009 zaowocował w fimie KAN
uruchomieniem nowej, wydajnej linii
do produkcji ciśnieniowych rur poliety-
lenowych. Proces wdrażania nowej pro-
dukcji rozpoczął się rok wcześniej od wni-
kliwejanalizy dostępnych na rynku urzą-
dzeń do wytwanania rur. 0statecznie
linia została zakupiona u szwajcalskiego,
uznanego w tej branży wytwórcy.

Nowa linia produkcii rur
poliety|enowych w szczegółach
Produkcja odbywa się metodq wyt'łaczania (eks-

rru4i), wykorzystujqCq WłaśCiwości termop|a-
styczne tworzyw sztucznych W sk,ład nowej
Iinii wchodzq: zespoł 5 ekstruderów (wyt,łacza-

rek) wyposażonych w wolumetryczny (obję-

tościowy) i grawimetryczny (Wagowy) system
dozowania, specjalnie zaprojektowany system
kaIibracji podciśnieniowej, układ chtodzenia
zasi|any z odrębnej stacji uzdatniania wody, sys'
tem kontro|i wymiarow zawierajqcy |aserowe
i ultradŹwiękowe czujniki pomiarowe, drukarka
do znakowania rur, automatyczna zwijarka rur
(tzw. coiIer) dysponujqca niezwykIe szerokim
zakresem regulacji

KAN - historia pisana pracowitq rękq
Gdy na początku |at 90. na rodzącym się dopiero krajowym rynku materiatów d|a insta|acji wodnych i gnewaych

pojawita się po|ska, nieznana szerzej firma KAN z Białegostoku, nih nie przypuszczał, że stanie się ona jednym z

|iderów tej branży, także w zakresie produkcji. Dziś KAN to:
- ponad 500 pracownikóW
- duży, ponad 20-osobowy zespół pracujący w terenie,
- 5 oddziałów w Po|sce (Warszawa, Gdynia, Poznań, Tychy, Białystok)'
_ 4 oddziaŁy zagranicą (Rosja, Ukrai na, Białoruś, Niemcy),
- eksport do 23 krajów Europy.
Przejawem polityki rynkowej nastawionej na ekspansję na rynkach Europy i jak najIepsze postrzeganie mańi KAN-
.therm są ogromne nakłady na rozwój bazy produkcyjnej. Na początku 2009 roku oddano do użytku nowo<zesny.

roz|egły kompIeks produkcyjno-biurowy o powierzchni ponad 5000 m2, który pomieścił między innymi 4 wydziaty

produkcyjne i narzędziownię. Przeniesiono tam dotychczasową produkcję ksztattek mosięŹnych i tworzywowyÓ
(PPSU), rozdzie|aay oraz szafek rozdzie|aczowych. 0 mądrej strategii świaday teŹ fakt, Źe W pienłwej kolejności

oddano do użytku zapIecze produkcyjne, dopiero teraz wykańaane są pomieszczenia biurowo-socjaIne.

Wszystkie urzqdzenla zostały spięte W integraIny
system pracujqcy pod nadzorem centralnej jed-
nostki sterujące1 u moz| iwiającej zda I nq reg u Iację
parametróW produkcji z wykorzystaniem pęt|i
sprzęŹenia zwrotnego' System pozwaIa na ciqgtq
kontro|ę i archiwizację wszystkich parametrów

decydujqcych ojakości procesu i wyrobu

,,Sercem, ekstruderów i całej l inii jest wspÓl.
na głowica do wytłaczania rur wie|owarstlvo-
wych, wytwarzanych metodą koekstruzj ,.ec-

noCZe5ne9o wytłaczania wspÓłosior..,e9:
Przystosowana jest do produkcji rur pc e:' :-
nowych (PE-RT i PE-Xc) v,',.rersji 3- Lub:-.'.4'

stwowej MoŻ|iwa jest tez produkcja rur jedno-
rodnych, jednowarstwowych
Linia umożliwia Wytwarzanie rur o średnicy
od 8 do 32 mm Trzeba nadmienic, ze 1uŻ
wcześniej KAN wdrozył do produkcji komp|et
złqczek d|a rur o średnicy l2 mm, do zastosowa-
nia w instaIacjach o.ze nikcr.. 'vch (podłqczenia)

ogrze ' , . , ,an iacL s:  :^^r:h Na jedrej  l in i i  moż-
' . .a 

.es c 'Jr-<. ja uniwersa lnych,  najbardz ie j
oos--( . '.a.,,cfr rur r.vielowarstwoivych z barie-
,Ż .^ .';\iJzy)nq EVOH i adhezy'1na \VarStWQ
<:.:,'.a' trzywarstwowych - np PE-RT/klej/
:.C- oraz pięciowarstwowycł.' : jodatko-

,., a. .i arstwq chroniqcą powłoke a^ . . :rfuzyjnq
...' układzie PE-RT/k|ejlEVoH/k|ej >:.:-

-akość wytwarzanych w KAN .-. :s: <cntro|o-
. . 'ana We własnym, doskon'  :  . ' .  ' . :5azo1ym
laborator ium Nowoczesna, ? 'a '=' .a '  t  1a apa-
ratura badawcza pozwala ̂a : :r': -Jnitoro-

wanie procesów produkcji, ba ;'. = :' 'ametrów
technicznych rur oraz długc.:.- . : ' ' ' . cadania
parametrów pracy rUrW i^:.:  : :  : : .  j3.Zętten
(m in urzqdzenia do bada. .  - .  . . ,=. . ' . l  QVY
zmiennpi tpmnAri t|  |r7P --: .  ż. -  :: .hodzi

od renomowanych dosla.'.:: ' ' ^.:;,cy byĆ
dumq niejednego instyt-: .  : : : :  ._=]]

Dlaczego PE-RT a nie PE-X?

Obecnie
sar nycn,



Najnowsze instalacje na KAN-thermie
- przykładowe obiekty roku 2008 i 2009
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Liczby i dane
mówiq za siebie...
. Maszyna do produkcji rur polietylenowych koszto-

wała około 2 m|n euro i w całości została sfinanso-
wana ze środków własnych.

. Wydajność maszyny wynosi ok. 30 m|n metrów
rocznie, czy|i... produkując rurę przez 16 miesię-
cy mogIibyśmy nią owinąć całą ku|ę ziemską.

. Produkowane rury dodatkowo też poddawane są
kontro|i Iaboratoriów zewnętrznych.

Potwierdzeniem spełnienia wysokich wymagań
jest certyfikat niemieckiego instytutu Si.iddeutsches
Kunststoff-Zentrum (5KZ), Aprobata Techniczna
wydana przez ITB oraz pozytywna ocena higieniczna
PZH. Produkcja, tak jak cała działaIność firmy KAN,
odbywa się pod nadzorem systemu zarządzania jako.
ścią |50 9001:2000.
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.  ]  ' - :zcnej  odporności  na temperaturę
:_ .  .  pŻeznaczor|ych zarowno d|a
'  :  . .  . ' cdy z imnej i  c iepłej ,  jak i  insta|acj i
-: -, :- \,ve wszystkich klasach zastoso-
,  :  i l  10508
] - ]  ̂  

, '.*ńyIene of Raised Temperature
' - . ' : :  :c  odmiana pol iety lenu (kopol i -

.  -  - - . : '  . . . \ '  ety lenu) o unika lnej  strukturze
. '  - ' . . : j '  cecydujqcej  oduze1 wytrzymało-

..]( ej temperaturze (bez konieczności
'  _ , :go s iec lowania,  jak ma to miejsce
.' '.. ,. ach PE-X) PopuIarnośc rur produko-
: '  - .  _ tego tworzywa nieustannie rośnie,
: --_Ż ,i] Europie Zachodniej' )uz w 2007
' -:. ał PE-RT w produkcjl rur z tworzyw

sztucznych przekraczał300/o i tendencja ta staIe
się pogłębia Wynika to przede wszystkim
Z szeregU zalet najmłodszego (choc z d'|ugo-
letniQ juZ tradycjq) materiału z grupy tworZyW
termopIastycznych uŻywa-
nych do produkcji rur insta-
Iacyjnych Długi, 20-|etni (tyIe
Iat Iiczq sobie najstarsze insta-
lacjel) okres pracy rur PE-RT,
zweryfikowany m in badania-
mi starzeniowymi i  s tabiIności
termooksydacyjnej  (wazny
wskaŹnik o|T _ czasu indukcj i
utIeniania) potwierdZił Znako-
mite w,łaściwości tego two-
rzywa bez wzg|ędu na up'ływ
czasu eksploatacji I
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pi@polsk i insta lator com pl
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