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opracowata Matgorzata Tomasik

KAN-therm — nowa linia
produkcyjna rur polietylenowych

Koniec roku 2009 zaowocowat w firmie KAN
uruchomieniem nowej, wydajnej linii
do produkgji cisnieniowych rur poliety-
lenowych. Proces wdrazania nowej pro-
dukgji rozpoczat sie rok wezesniej od wni-
kliwej analizy dostepnych na rynku urza-
dzei do wytwarzania rur. Ostatecznie
linia zostata zakupiona u szwajcarskiego,
uznanego w tej branzy wytwoércy.

Nowa linia produkgji rur
polietylenowych w szczegétach

Produkcja odbywa sie metoda wytfaczania (eks-
truzji), wykorzystujgcq wiasciwosc termopla-
styczne tworzyw sztucznych. W skiad nowej
linii wchodza: zespdt 5 ekstruderow (wyttacza-
rek) wyposazonych w wolumetryczny (obje-
tosciowy) | grawimetryczny (wagowy) system
dozowania, specjalnie zaprojektowany system
kalibracji podcisnieniowej, ukfad chtodzenia
zasilany z odrebnej stacji uzdatniania wody, sys-
tem kontroli wymiaréw zawierajacy laserowe
i ultradzwiekowe czujniki pomiarowe, drukarka
do znakowania rur, automatyczna zwijarka rur
(tzw. coiler) dysponujaca niezwykle szerokim
zakresem regulacji.

Wszystkie urzadzenia zostaly spiete w integralny
system pracujacy pod nadzorem centralnej jed-
nostki sterujgcej umozliwiajacej zdalng regulacje
parametrow produkgji z wykorzystaniem petli
sprzezenia zwrotnego. System pozwala na ciagty
kontrole i archiwizacje wszystkich parametrow
decydujacych o jakosci procesu i wyrobu
JSercem” ekstruderéw i catej linii jest wspol-
na glowica do wytaczania rur wielowarstwo-
wych, wytwarzanych metoda koekstruzji {ied-
noczesnego wytlaczania wspotosiovego
Przystosowana jest do produkcji rur pelietyis-
nowych (PE-RT i PE-Xc) w wersji 3- lub S-war-

KAN - historia pisana pracowita reka
Gdy na poczatku lat 90. na rodzacym sig dopiero krajowym rynku materiatow dla instaladji wodnych i grzewaych
pojawita sie polska, nieznana szerzej firma KAN z Biategostoku, nikt nie przypuszczat, ze stanie sig ona jednym z

liderow tej branzy, takze w zakresie produkgji. Dzis KAN to:

ponad 500 pracownikéw,

eksport do 23 krajéw Europy.

duzy, ponad 20-osobowy zespét pracujacy w terenie,
5 oddziatéw w Polsce (Warszawa, Gdynia, Poznar, Tychy, Biatystok),
4 oddziaty zagranicg (Rosja, Ukraina, Biatorus, Niemcy),

Przejawem polityki rynkowej nastawionej na ekspansje na rynkach Europy i jak najlepsze postrzeganie marki KAN-
-therm s3 ogromne naktady na rozwdj bazy produkcyjnej. Na poczatku 2009 roku oddano do uzytku nowoczesny,
rozlegty kompleks produkcyjno-biurowy o powierzchni ponad 5000 m?, ktory pomiescit migdzy innymi 4 wydziaty
produkeyjne i narzedziownie. Przeniesiono tam dotychczasowa produkeje ksztattek mosigznych i tworzywowych
(PPSU), rozdzielaczy oraz szafek rozdzielaczowych. O madrej strategii $wiadczy tez fakt, ze w pierwszej kolejnosci
oddano do uzytku zaplecze produkcyjne, dopiero teraz wykariczane sq pomieszczenia biurowo-socjalne.

stwowe]. Mozliwa jest tez produkcja rur jedno-
rodnych, jednowarstwowych.

Linia umozliwia wytwarzanie rur o Srednicy
od 8 do 32 mm. Trzeba nadmieni¢, ze juz
wezesniej KAN wdrozyt do produkcji komplet
zlgczek dla rur o $rednicy 12 mm, do zastosowa-
nia w instalacjach grzejnikowych (podiaczenia)
i ogrzewaniach sciennych. Na jednej linii moz-
liwa jest orodukcja uniwersalnych, najbardziej
poszUKiwanych rur wielowarstwowych z barie-
znwwavfuzyjng EVOH i adhezyjna warstwa
<lzicwa trzywarstwowych - np. PE-RT/klej/
=VCH/ oraz pieciowarstwowych, z dodatko-
wa warstwg chronigcg powtoke antdyfuzyjng
# ukladzie PE-RT/klej/EVOH/klej/PE-RT.

Jako$¢ wytwarzanych w KAN rur jest «ontrolo-

wana we wiasnym, doskonzls wwoosazonym
laboratorium. Nowoczesna, oro7=sicnzina apa-
ratura badawcza pozwala na Ciz3'= monitoro-
wanie proceséw produkgji,baczni= czrametréw
technicznych rur oraz dtugoierm rovve badania
parametrow pracy rur winsiz 22 220 Scrzetten
(m.in. urzadzenia do badan wus - coizczen przy
zmiennej temperaturze | im=niul occhodzi
od renomowanych dos:zeicow - macioy byc

dumg niejednego instytuiu cz2zwz=ac

Dlaczego PE-RT a nie PE-X?

Obecnie trwa intensywna
salnych, trzywarstwon 2

niwer-
tylenu

www.polskenssaiatoncom.pl



o0 .:':onej odpornosci na temperature
2o Il przeznaczonych zaréwno dla
wody zimnej i cieptej, jak i instalacji
s we wszystkich klasach zastoso-
S0 10508
Zolvethylene of Raised Temperature
czncel 10 odmiana polietylenu (kopoli-
- ocianowy etylenu) o unikalnej strukturze
«ulzrn2), decydujacej o duzejwytrzymato-
/20Kie] temperaturze (bez koniecznosci
/2g0 sieciowania, jak ma to migjsce
~1znach PE-X). Popularnos$¢ rur produko-
=700 1ego tworzywa nieustannie rosnie,
=:zcz3 w Europie Zachodniej. Juz w 2007
_ _oziat PE-RT w produkgji rur z tworzyw

g
el fag

-

Najnowsze instalacje na KAN-thermie
- przyktadowe obiekty roku 2008 i 2009

~ Platinium Towers (Warszawa)

pi@polskiinstalator.com.pl

sztucznych przekraczat 30% i tendencja ta stale
sie pogtebia. Wynika to przede wszystkim
z szeregu zalet najmtodszego (cho¢ z diugo-
letnig juz tradycja) materiatu z grupy tworzyw
termoplastycznych  uzywa-
nych do produkgji rur insta-
lacyjnych. Dhugi, 20-letni (tyle
lat licza sobie najstarsze insta-
lacje!) okres pracy rur PE-RT,
zweryfikowany m.in, badania-
mi starzeniowymi i stabilnosci
termooksydacyjnej (wazny
wskaznik OIT - czasu indukji
utleniania) potwierdzit znako-
mite wiasciwosci tego two-
rzywa bez wzgledu na uptyw
czasu eksploatacji, [ ]

Cerkiew w Siemiatyczach

PORTRETY FIRM

Liczby i dane
mowia za siebie...

» Maszyna do produkgi rur polietylenowych koszto-
wata okofo 2 mIn euro | w catosdi zostata sfinanso-
wana ze Srodkéw whasnych.

- Wydajnos¢ maszyny wynosi ok. 30 min metrow
rocznie, czyli... produkujac rure przez 16 miesie-
¢y mogliby$my nia owina¢ catg kule ziemska.

« Produkowane rury dodatkowo tez poddawane s3
kontroli laboratoriéw zewnetrznych.

Potwierdzeniem spetnienia wysokich wymagari

jest certyfikat niemieckiego instytutu Siiddeutsches

Kunststoff-Zentrum (SKZ), Aprobata Techniczna

wydana przez [TB oraz pozytywna ocena higieniczna

PZH. Produkdja, tak jak cata dziatalnosé firmy KAN,

odbywa sie pod nadzorem systemu zarzadzania jako-

scig S0 9001:2000.

Stoniarnia w Poznaniu
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